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HP-MA / HP-PA 
Molino pulverizador y 

prensa de pastillas



HP-MA / HP-PA
Molino de disco vibratorio automático 
y prensa automática de pastillas

Molino pulverizador HP-MA

Tiempo de molienda corto – larga vida útil

El HP-MA es adecuado para moler una amplia 
variedad de minerales como harina cruda de cemento, 
clínker, cemento, escoria, minerales, óxidos y 
fertilizantes.
 
Las altas RPM del motor garantizan un tiempo de 
molienda corto, incluso para materiales duros. Su 
construcción robusta, por ejemplo, con cojinetes de 
bolas sellados para el eje, asegura una larga vida útil 
del servicio.

Prevención efectiva de la contaminación cruzada

Después de la pulverización, el recipiente de 
molienda se limpia automáticamente y el material 
molido se pone a disposición en el punto de 
descarga. Tres sistemas de limpieza automáticos 
—limpieza con aire comprimido, limpieza con arena 
(opcional) y limpieza en húmedo (opcional) — 
permiten una eliminación suficiente del material. 
Gracias a las diferentes funciones de limpieza, la 
contaminación cruzada se puede reducir a un nivel 
bajo de ppm.

La solución para la molienda automática de 
muestras y la preparación de pastillas – 
Diseño modular para máxima flexibilidad 
en cada aplicación

Monitoreo del estado de la herramienta 

(Tool condition monitoring)

El HP-MA está listo para soluciones industriales 
inteligentes que permiten el monitoreo del estado 
de la herramienta y el mantenimiento predictivo. La 
tecnología sensorial integrada permite también el 
monitoreo en línea del rendimiento de molienda, así 
como del desgaste del conjunto de accionamiento y 
de molienda. 
Esta poderosa herramienta, en combinación con el 
software PrepMaster Analytics, permite reproducir 
condiciones óptimas de preparación de muestras.

Configuración flexible
 
El HP-MA puede utilizarse como una máquina 
independiente, con carruseles de 30 o 60 posiciones 
y en combinación con la prensa de pastillas HP-PA u 
otros componentes. 
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De un vistazo

•	 El molino pulverizador Herzog HP-MA y la prensa de 
pastillas HP-PA garantizan una preparación óptima de 
material en polvo para análisis por fluorescencia de 
rayos X.

•	 La pulverización y prensado automáticos conducen a 
una mejor reproducibilidad, precisión y exactitud.

•	 La preparación automática de muestras reduce el  
tiempo y los costos, y aumenta el rendimiento de     
muestras.

•	 El diseño modular permite configurar la máquina         
individualmente según los requerimientos de cada 
cliente.

•	 La molienda y prensado automáticos reducen           
significativamente la contaminación en el lugar de     
trabajo debido al polvo y al ruido.

•	 El monitoreo de condiciones de herramientas con el 
software PrepMaster Analytics permite mantenimiento 
predictivo y mejor reproducibilidad.

•	 Las máquinas están completamente cerradas,                
insonorizadas y cuentan con todas las funciones de 
seguridad para proteger al personal operador.

Preparación de muestras para 
análisis precisos y exactos 
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Prensa de pastillas HP-PA

Calidad perfecta de la pastilla prensada 

La HP-PA produce pastillas de alta calidad con una 
superficie lisa, necesaria para un análisis óptimo por 
fluorescencia de rayos X (FRX). 
 
La HP-PA logra una uniformidad y densidad 
deseadas en cada pastilla prensada individual, con 
un máximo de reproducibilidad.

Prensado controlado por programa para 
alta reproducibilidad y rendimiento

Todos los parámetros necesarios para el proceso 
de prensado —como la fuerza total de prensado, el 
aumento gradual y la disminución de la fuerza, y el 
tiempo de mantenimiento de la presión— pueden 
preconfigurarse. Estos se presentan claramente en 
el panel de control HMI y pueden ajustarse 
fácilmente. 
 
Gracias a la secuencia automática controlada por 
programa, cada muestra se procesa de forma 
idéntica y sin estar sujeta a errores humanos. 
Además, la operación automática garantiza un alto 
rendimiento de muestras siempre que sea necesario.

Varias opciones 
En la versión estándar de la prensa, la placa de 
contrafuerza se limpia con un cepillo que gira en 
direcciones alternas. Como opción, un dispositivo 
con película de Mylar previene eficazmente que las 
partículas de material se adhieran a la placa de 
contrafuerza. La HP-PA puede equiparse con 
carruseles para cápsulas de muestra, anillos de
acero y pastillas prensadas.
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HP-PA
La solución para la preparación 
automática de pastillas

Diseño modular para máxima flexibilidad en cada 

área de aplicación 
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La mayoría de los requerimientos de los clientes 
pueden cumplirse con el sistema Herzog. El diseño 
modular garantiza una modernización paso a paso 
y numerosas combinaciones posibles con otras 
máquinas.

Fácil integración 

Es posible combinar, por ejemplo, dos máquinas 
individuales con alimentación manual y descarga manual, 
añadir una conexión automática con cintas transportadoras 
o diseñar un funcionamiento totalmente automático con una 
estación receptora de tubos de aire y conexión directa a un 
espectrómetro FRX. Además, los modelos HP-MA y HP-PA 
pueden integrarse fácilmente en automatizaciones robóticas 
a gran escala.
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El diseño modular del HP-MA y del HP-PA permite combinaciones flexibles entre sí o 
con otros componentes, lo que permite sistemas de preparación de muestras 
totalmente automáticos y personalizados. Las combinaciones posibles incluyen:

Diseño modular 

El HP-MA y el HP-PA, así como todos los 
componentes combinados, pueden ser controlados 
mediante el sistema Herzog PrepMaster. El sistema 
SCADA PrepMaster Core / Entry, con su interfaz fácil 
de usar, permite el monitoreo de todo el proceso de 
preparación de muestras.

Fácil control 
Todos los parámetros de preparación se ajustan 
mediante el PrepMaster, según el tipo de muestra. 
El PrepMaster cubre todas las funciones importantes 
de automatización, como el registro de muestras, la 
conexión con el ordenador anfitrión o el analizador

•	 Molino y prensa como máquinas separadas, alimentación manual, instalación una 
al lado de la otra.

•	 Molino y prensa conectados mediante cinta transportadora para facilitar el 
      mantenimiento.

•	 Combinación del HP-MA y HP-PA con trituradora de mandíbulas automática 
      HP-CA.

•	 Operación con carrusel de alimentación automático y conexión a un 
      espectrómetro de rayos X y/o DRX mediante cinta transportadora.

•	 Combinación de dos molinos y una prensa conectados por cintas 
      transportadoras, normalmente utilizada para separar materiales similares o 
      aumentar  la capacidad.

•	 Misma disposición que la anterior, pero con todas las máquinas instaladas una al 
lado de la otra.

•	 Operación automática con estación de recepción neumática integrada y conexión 
a un espectrómetro de rayos X mediante cinta transportadora en ángulo recto.
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Datos Técnicos HP-MA 

Modelo 							       HP-MA
Color								        RAL 5007 / 7035
Accesorios							       1 juego de llaves

Dimensiones(LxAnxAl)
Máquina							                    850 x 1,105 x 1,600 mm			 
Máquina incl. embalaje						      1,800 x 1,200 x 2,000 mm (Individual)

Peso
Máquina								       615 kg (Aproximadamente)			 
Máquina incl. embalaje						      820 kg (Aproximadamente) 

Alimentación eléctrica y consumo 
Voltaje								        400 V, 50 Hz, 3 fases
Conductor neutro						                   No Requerido
Potencia conectada						      2.5 kVA

Gabinete eléctrico de control (integrado)
Control								        Siemens-PLC
Voltaje de control							      24 V
Protección							       IP 54
Clase de aislamiento						      B

Suministro y consumo de aire comprimido
Presión    							       Min. 5 bar, Max. 10 bar
Consumo							       Limpieza en seco - 1,800 dm3N (Aproximadamente)
								        Opción: Limpieza en húmedo - 3,000 dm3N
                                                                                                                   (Aproximadamente)

Suministro y consumo de agua
Con opción de limpieza húmeda
Presión                  		      	                                	 Min. 4 bar, Max. 10 bar
Consumo							       Max. 10 dm3N / min
								        En promedio 1.7 dm³N por ciclo o muestra

Opciones
•	 Alimentador de carrusel para muestra con 30 o 60 vasos
•	 Dispositivo de limpieza húmeda
•	 Dispositivo de limpieza con arena
•	 Dispositivo de refrigeración para vasos de molienda
•	 Separador magnético para extraer partículas metálicas del 
        recipiente de muestra

La máquina cumple con las directivas CE europeas.

• Dispositivo de dosificación de muestras en blanco 
• Recipiente de molienda de carburo de tungsteno 
de 100 cm³ 
• Recipiente de molienda de acero cromado de 
100 cm³ 
• Dispositivo de limpieza para vasos de transporte
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Datos Técnicos HP-PA 

•	 Dispositivo de doble dosificación
•	 Mecanismo de transporte para película Mylar
•	 Carrusel para pastillas prensadas, 30 posiciones
•	 Carrusel para pastillas prensadas, 2 x 30 posiciones

Modelo 							       HP-PA
Color								        RAL 5007 / 7035
Accesorios							       1 juego de llaves

Dimensiones(LxAnxAl)
Máquina 							       1,050 x 1,020 x 1,630 mm				 
Máquina incl. embalaje					                    1,500 x 1,500 x 1,950 mm

Peso
Máquina								       760 kg (Aproximadamente)			 
Máquina incl. embalaje					                   1,000 kg (Aproximadamente)

Alimentación eléctrica y consumo 
Voltaje								        400 V, 50 Hz, 3 fases
Conductor neutro						                   No Requerido
Potencia conectada						      5 kVA

Gabinete eléctrico de control (integrado)
Control								        Siemens-PLC
Voltaje de control							      24 V
Protección							       IP 54
Clase de aislamiento						      B

Unidad de desempolvado
Vacío requerido en el colector de admisión                                              2.100 Pa (Aproximadamente)
Potencia de succión requerida Vmax en el colector de admisión	 6 - 10 m3N / min

Suministro y consumo de aire comprimido
Presión   							       Min. 5 bar, Max. 10 bar
Consumo							       A corto plazo máx. 1,500 dm3N / min (Aproximadamente)

								        Por muestra 1,700 dm3N (Aproximadamente)

Opciones
•	 Dispositivo de limpieza para vasos
•	 Alimentador de carrusel con 30 o 60 vasos de muestra
•	 Carrusel con salida por conducto para 30 o 60 vasos vacíos
•	 Carrusel para anillos de acero, 30 posiciones
•	 Carrusel para anillos de acero, 2 x 30 posiciones

La máquina cumple con las directivas CE europeas.
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ALEMANIA
HERZOG Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

Auf dem Gehren 1
49086 Osnabrück
Alemania

T	 +49 541 9332-0
F	 +49 541 9332-33
info@herzog-maschinenfabrik.de

USA
HERZOG Automation Corp.

8245 Dow Circle
Strongsville, OH, 44136
USA

T	 +1 440 891 9777
info@herzogautomation.com
www.herzogautomation.com

CHINA
HERZOG (Shanghai) Automation Equipment Co.,Ltd

Section A2,2/F, Building 6,
No.473, West Fute 1st Road,
Waigaoqiao F.T.Z, Shanghai, 200131, 
P.R. China

T	 +86 21 503 759 15
F	 +86 21 503 757 13
MP	 +86 15 800 750 53
info@herzog-automation.com.cn
www.herzog-automation.com.cn

JAPÓN
HERZOG Japan Co., Ltd.

3-7, Komagome 2-chome
Toshima-ku
Tokio 170-0003
Japón

T	 +81 359 0717 71
F	 +81 359 0717 70
info@herzog.co.jp
www.herzog.co.jp

INDIA
HERZOG Automation India

Office No 416, 4th Floor, Westport, Baner Gaon
Pune, Pune City, Maharashtra, 411045
India

T	 +49 541 9332-40
info@herzog-automation.in
www.herzog-automation.in

www.herzog-maschinenfabrik.de

FRANCIA
HERZOG France

8 rue Bis Gabriel Voisin
51100 REIMS
Francia
T	 +33 (0)6 81 72 41 65
info@herzog-automation.fr
www.herzog-automation.fr


