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Kompaktes und
robustes Design

Setzt den Mal3stab fur automatisierte

Probenvorbereitung

Automatische
Frasmaschine

Die HS-F 1000 ist eine automatische Frasmaschine,
die den MaBstab flir automatisierte Probenprapara-
tion setzt. Sie liefert hdchste Qualitat, Zuverlassigkeit
und Flexibilitdt bei minimalen Bearbeitungszeiten.

Entwickelt fir den kompakten Einbau in Labore und
Container-Robotersysteme, verbindet sie innovative
Technologie mit einem robusten und platzsparenden
Design. Die HS-F 1000 ist ideal fiir die Qualitats-
kontrolle mit einfacher Automatisierung und auBer-
gewohnlicher Leistung.

Speziell fUr Probenprapara-
tion und Qualitatskontrolle

Die Frdsmaschine HS-F 1000 vereint innovative
Technologie und volle Flexibilitdt mit kompaktem und
robustem Design. Zu den Schliisselfunktionen zah-
len kirzeste Praparationszeit, einfache Automatisie-
rung und hdéchste Qualitét — zu einem unschlagbaren
Preis. Die HS-F 1000 wurde speziell fiir die Anfor-
derungen von QC-Laboren entwickelt und nutzt das
jahrzehntelange HERZOG-Wissen in Maschinenbau
und Probenpraparation.
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Ideal fUr die Qualitatskontrolle dank einfacher “
Automatisierung und auf3ergewohnlicher Leistung.
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Geschwindigkeit

Der Bediener, ein Roboter oder ein Linearférderer
legt die Probe an der Ubergabeposition der HS-F
1000 ab. Wahrend die HS-F 1000 die untere Proben-
flache frast, befindet sich die Probe bereits in

einer definierten Null-Ebene. Eine zeitaufwendige
Messung der Probenhéhe ist daher nicht erforder-
lich. AnschlieBend spannt die von oben kommende
mobile Halterung die Probe ein und tberflhrt sie
zum Frasspindel, wo sie von unten gefrést wird.
Diese aufeinander abgestimmte Sequenz — in allen
Teilschritten Geschwindigkeits-optimiert — spart
wertvolle Sekunden, was besonders bei zeitkriti-
schen Produktionsproben wichtig ist.

Flexibilitat

Das Design der HS-F 1000 gewahrleistet hdchste
Flexibilitat, um spezifische Kundenanforderungen
zu erfillen. Im manuellen Betrieb erfolgt die Einlage
der Proben Uber die Vordertur. Die Standard-Ein-
lageposition liegt links am Maschinenrand, kann
aber einfach auf die rechte Seite geédndert werden.
Im automatischen Modus kénnen Proben entweder
Uber die seitlichen oder die Rickladedffnungen mit-
tels Roboter oder Linearférderer eingelegt werden.
Die vielfaltigen Zugangsmaoglichkeiten eréffnen
zahlreiche Optionen zur Integration der HS-F 1000 in
beliebige Automatisierungskonzepte.
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Kompaktheit

Die HS-F 1000 ist eine extrem kompakte Maschine,
die auch an engen Standorten und in kleinen Rau-
men problemlos installiert werden kann. Das Volu-
men der HS-F 1000 ist deutlich geringer als das von
Standard-CNC-Fréasen fur die Probenpraparation.
Bei der Installation erlauben die MaschinenmaBe
einen unkomplizierten Transport durch tbliche
Industrie-Tlren.

In Containerlaboren passt die HS-F 1000 mihelos
in Standardkabinen und bietet mehr Beinfreiheit und
Ellbogenraum. In groBen Roboterzellen schafft die
kleine Maschinenbasis Platz flir weitere und gréBere
Komponenten in der Automatisierung.

Einfache Wartung

Trotz des geringen MaschinenmaBes bietet die
HS-F 1000 hervorragende Wartungsfreundlichkeit
und Zugéanglichkeit. Das Innere ist so optimiert, dass
alle Spéne in die vorderen Spanbehélter geleitet
werden, fir manuelle oder automatische Entleerung.
Bequemer Zugang besteht zu den Hauptmaschi-
nenteilen wie Spindel, Motoren und Keilriemen fir
Wartung, Austausch und Reparatur. Schaltschrank
und die meisten Pneumatik-Komponenten sind hin-
ten angeordnet und leicht fir Bediener und Service-
Techniker erreichbar.
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Stabilitat

Durch simulationsbasierte Konstruktionsmethoden Dies fUhrt zu deutlich reduzierten Vibrationswerten und
ist die HS-F 1000 optimal auf Probenpréparation brillanten Frésergebnissen, selbst bei extrem spréden
ausgelegt. Der Maschinenrahmen zeichnet sich Gusseisenproben, sowie zu langerer Lebensdauer der
durch FEM-optimierte Form und perfekte Ddmpfung Fréaswerkzeuge.

durch Mineralguss aus.

Fur die Sammlung von Spanen zur
Verbrennungsanalytik stehen zwei
Systeme zur Verfligung. Die durch
den Flachenfraskopf bei der Proben-
bearbeitung erzeugten Spéane kénnen
Uber einen Trichter in einen Becher
oder pneumatisch in ein Drehbildma-
gazin geleitet werden. Diese spiralfor-
migen Spéane eignen sich besonders
far manuelle Verbrennungsanalytik.

Fir vollautomatische Verbrennungs-
analytik wurde ein spezielles Span-
modul entwickelt, das mit zylindri-
schem Fraser kurze, kérnige Spane
erzeugt. Diese lassen sich besonders
einfach handhaben und dosieren.
Die Spane koénnen in einen Becher
geleitet oder pneumatisch zu einem
Drehbildmagazin oder dem CSNLab
fur vollautomatische Analytik Uber-
fahrt werden.
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FUr smarte Industrie-Losungen konzipiert

Die HS-F 1000 ist fir smarte Industrie-Lésungen
ausgelegt und erméglicht Werkzeugzustandsiber-
wachung sowie prédiktive Wartung. Dies verbessert
die Lebensdauer und Analytik-Leistung des Labors.

Intelligente Sensortechnik und die PrepMaster
Analytics-Software Uberwachen automatisch den
VerschleiBgrad der Schneidplatten des eingesetzten
Fraswerkzeugs.

Bei Bedarf kann ein Werkzeugwechsel vollautomatisch
ohne Bediener-Eingriff erfolgen.
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Zahlreiche Optionen

Die HS-F 1000 bietet zahlreiche Optionen und lasst
sich flexibel fur alle Kundenanwendungen konfigu-
rieren. Der integrierte Vierfach-Werkzeugwechsler
(optional) stellt die erforderlichen Fraser fir alle
Laboreinséatze bereit. Bei Bedarf an zusatzlichen
Werkzeugen kann ein externer Sechs-Fach-Werkze-
ugwechsler genutzt werden; die Werkzeuge werden
dann robotergestitzt Uber den seitlichen Zugang
gewechselt.

Proben kdnnen in Automatisiersysteme nicht nur per
Roboter, sondern auch Uber lineare Handlingsys-
teme seitlich oder von hinten zugefiihrt werden.

Die HS-F 1000 kann fir NE-Metallproben (z. B. aus
dem Aluminiumsektor) angepasst werden. Dazu wird
ein Spindelmotor mit hdheren Drehzahlen einge-
setzt und das Maschineninnere fir leichtere Spéne
umgerdustet.

Abfallspéne kdnnen pneumatisch automatisch aus
der HS-F 1000 entfernt werden. Bei Bedarf lasst sich
eine Spanpresse anschlieBen.

PrepMaster Vision-Dashboard zur VerschleiBerkennung
von Spanwerkzeugen.

Das Maschineninnere kann optional mit bis zu zwei
Kameras Uberwacht werden. Bei Stérungen dient
der gepufferte Videofilm tUber die PrepMaster An-
alytics-Software einer einfacheren und gezielteren
Fehlanalyse.

Konstruktionsmaoglichkeiten

PrepMaster Analytics TCM-Modul HS-F 1000
PrepMaster Vision-Modul zur VerschleiBerkennung

der Schneidplatten.

Interner Vierfach-Werkzeugwechsler

Externer Sechs-Fach-Werkzeugwechsler
Entgratingswerkzeug fur runde Proben

Probenzufuhr Uber lineare Handlingsysteme (Seiten- und

Ruickzufuhr)

Spanaufnahmevorrichtung fur Flachenfréaskopf (Verbrennungs-

analytik)

Spanmodul fir kérnige Spéne (Verbrennungsanalytik)
Pneumatischer Spantransport, Lagerung in Drehscheiben-
magazin (Verbrennungsanalytik)

Pneumatischer Spantransport, Anschluss an CSNLab
(Verbrennungsanalytik, kdrnige Spéane)
Ausstattungsvariante Bearbeitung von NE-Metallproben
Integrierte Kamera

Automatisches Abtransportieren von Abfallspdnen mit
Anschluss an Spéanpresse




09

Technische Daten

Modell HS-F 1000

Farbe RAL 5007/7035

Dokumentation 1 set Englisch/Deutsch

MaBe LxBxH

Maschine ca. 1300 mm x 1000 mm x 1900 mm

Maschine inkl. Verpackung

ca. 2250 mm x 1400 mm x 2430 mm

Gewicht

Maschine
Maschine inkl. Verpackung

ca. 2200 kg
ca. 2500 kg

Stromversorgung und -verbrauch
Spannung

Nullleiter

Leistungsaufnahme

400V, 50 Hz, 3 phases, or as required
nicht erforderlich
ca. 17 kVA

Druckluftversorgung und -verbrauch
Druck
Verbrauch

min. 5 bar, max. 10 bar
ca. 750 dm3N pro Probe

Proben-Spannvorrichtung
Typ

Klemmbereich Durchmesser
Klemmbereich Dicke

2 parallele Spannbacken, selbsteinrichtend
30-55 mm, andere auf Anfrage
7-60 mm, andere auf Anfrage

Zu bearbeitende Proben

Material Stahl, Eisen und NE-Metalle

Form Rund, oval, Doppeldicke nach Stichsdgen, quadratisch mit zwei
parallelen Klemmflachen

Probenhérte max. 65 HRC je nach Schneidplatten

Bearbeitungsparameter

Frastiefe max. 2 mm, programmierbar in 0,05-mm-Schritten

Bearbeitungszykluszeit

je nach Programm ca. 18 s

Bearbeitungsprogramme

Numbers 16, more on request
Probenkihlung

Kihlungsart Mittels KUhl-Dutsen
Kihlmedium Druckluft

Probenzufuhr und -abfuhr
Zufuhr

Abfuhr

Manuell am Auflagepunkt; optional mit Lineartransport
oder Robotersystem
Manuell am Auflagepunkt; optional mit Lineartransport
oder Robotersystem
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