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El estandar para la
preparacion de muestras

Molino pulverizador HSM

Tiempos de molienda cortos - larga

vida util

El molino de disco vibratorio HERZOG HSM es
adecuado para pulverizar minerales, escorias,
ferroaleaciones y otros materiales basicos. La alta
velocidad del motor de accionamiento permite la
molienda de incluso materiales duros con un tiempo
de proceso corto. Gracias al disefio robusto con
cojinetes de disco excéntrico, el HSM logra una
larga vida util con un mantenimiento minimo.

Flexibilidad total

Los parametros de pulverizacién del molino Herzog
HSM son controlados por un programa PLC. Esto
permite un facil manejo de la maquinay una
flexibilidad total en la seleccién de parametros de
procesamiento. Se puede seleccionar una amplia
variedad de tamanos y materiales para los
recipientes de molienda, de acuerdo con los
requisitos del cliente.
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Preparacion optima de muestra de
material en polvo

De un vistazo

El molino pulverizador HERZOG HSM y la prensa de
pastillas (pellets) HTP ofrecen todos los beneficios de
una preparacion de muestras controlada por
programa para analisis de fluorescencia de rayos X.

Pulverizar y peletizar con el HERZOG HSM y HTP
aumenta significativamente la reproducibilidad y
precision de la preparacion de muestras.

El HSM y el HTP estan completamente encapsulados,
aislados contra el ruido, y cuentan con recortes de
seguridad para la proteccion del operador. Se
reducen el polvo y el ruido, y se mejora la seguridad.

Los molinos pulverizadores y las prensas de pastillas
(pellets) HERZOG son productos de ingenieria de
precision de alta calidad con dimensiones
compactas. Son ideales para los requisitos del
laboratorio.
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Prensa peletizadora HTP

()ptima calidad de los pellets prensados

La prensa hidraulica HERZOG HTP produce pastillas
(pellets) prensadas de alta calidad con una
superficie similar a un espejo para andlisis precisos
por fluorescencia de rayos X. El HSM logra la
homogeneidad y estabilidad deseadas de cada
pastilla (pellet) individual con un maximo de
reproducibilidad.

ElI HTP 40 alcanza fuerzas de prensado de 400 kN,
el HTP 60 de hasta 600 kN incluso con diametros de
muestra mas grandes.

Manejo sencillo

El cabezal transversal oscilante facilita el llenado y
la limpieza de la matriz: Rapido, simple y seguro. Se
pueden seleccionar diferentes variables de
prensado, dependiendo de la herramienta de
prensado empleada. Las herramientas de prensado
de precisidon con una amplia gama de diametros y
materiales permiten el prensado libre, el prensado
en capsulas de aluminio y el prensado en anillos de
acero.
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Control preciso del proceso de
peletizacion

El proceso de peletizacion del HSM es controlado
por el programa PLC. Esto conlleva una mejora
sustancial en la reproducibilidad de la preparacion
de la muestra y, en consecuencia, resultados de
andlisis mas precisos.

Parametros como la fuerza total de prensado, el
incremento y disminucion de presién, asi como el
tiempo de mantenimiento de la presién, pueden ser
definidos desde el panel HMI.

El aumento y disminucion de la presién durante el
peletizado estan controlados de tal forma que se
reducen las tensiones internas en la muestra. Esto
permite la produccion de pastillas (pellets) perfectas
incluso con materiales de muestra complicados.

Datos técnicos

Modelo

HSM 100 H / HSM 100 P / HSM 250 H / HSM 250 P
Color: Azul / Blanco

Texto en etiquetas: Inglés

Manual de instrucciones: 1 copia (Inglés)

HTP 40/ HTP 60

Color: Azul / Blanco

Texto en etiquetas: Inglés

Manual de instrucciones: 1 copia (Inglés)

Dimensiones (LxAxA)
Maquina: 550 x 750 x 1,000 mm
Méagquina incl. embalaje: 1,000 x 1,050 x 1,350 mm

Maquina: 550 x 620 x 1,250 mm
Maquina incl. embalaje: 900 x 1,050 x 1,550 mm

Peso
Maquina: 250 kg
Méagquina incl. embalaje: 360 kg

Maquina: 340 kg
Méagquina incl. embalaje: 470 kg

Suministro eléctrico y consumo
Voltaje: 400 V, 50 Hz, 3-fases, u otro segun se requiera
Conductor neutro: No Requerido

Consumo de potencia: 2 kVA

Voltaje: 400 V, 50 Hz, 3-fases, u otro segun se requiera
Conductor neutro: No Requerido
Consumo de potencia: 4 kVA

Suministro neumatico y consumo
Version: 250 P / 100 P (requiere conexion neumatica)

Presion: Min. 5 bar, Max. 10 bar
Consumo por muestra: 10 dm3 (Aproximadamente)

Solo requiere aire comprimido si se utiliza
dispositivo de limpieza de anillo

Presion: Min. 5 bar, Max. 10 bar

Consumo por muestra: 15 dm3 (Aproximadamente)

Gabinete eléctrico de control (integrado)
Controlador programable: SIMATIC S 7-1200

Voltaje de control: 24 V DC

Grado de proteccion: IP 54

Clase de aislamiento: B

Controlador programable: SIMATIC S 7-1200
Voltaje de control: 24 V DC

Grado de proteccion: IP 54

Clase de aislamiento: B

Parametros de control
Duracion de la molienda: 1-900 s

Aumento de presion / disminucion de presion
Tiempo de mantenimiento de la presion
Fuerza de presion

Tipos de muestra
Material:

Variedad de materiales, por ejemplo: Materia prima de
cemento, clinker, escoria de diferentes tipos, minerales,

menas, ferroaleaciones y otros materiales basicos
Tamano del grano: 10 mm
Dureza: Max. 9 Mohs
Temperatura: Max. 100 °C

Proceso de prensado

Prensado en anillos de acero:
Estandar 40 x 35 x 14 mm
051,5x35x 8,6 mm

Prensado en capsulas de aluminio:
Diametro estandar 40 mm
Diametro de prensado libre 15-50 mm

Opciones

- Dispositivo de sujecién neumatico (HSM 100 P, HSM 250 P
+ Recipiente de molienda de acero al cromo (10, 50, 100, 250 cm?), *
carburo de tungsteno (10, 50, 100, 250 cms3,), colmonoy (100,

250 cm3), agata (100 cm?)

+  \Velocidad de rotacién continuamente variable (750 — 1500 rpm)

Herramienta de prensado de 40 mm de didametro para
prensado libre

Herramienta de prensado de 40 mm en copas de aluminio

Herramienta de prensado de 40 mm para prensado en
anillos de acero

Herramienta de prensado de 51,5 mm para

prensado en anillos de acero

Dispositivo de limpieza, manual

Dispositivo de limpieza, neumatico
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