SCHWINGMUHLEN HP-M 100P

PROBENVORBEREITUNG FUR DIE XRF/XRD-ANALYSE
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PROBENVORBEREITUNG FUR
PRAZISE ANALYSEN

Programmgesteuerte Mahlvorgédnge zur Probenvor-
bereitung fir die Rontgenanalyse.

Der automatische Arbeitsablauf ermoglicht hochste
Reproduzierbarkeit der Probenvorbereitung.

Dazu kommt eine deutliche Minderung der
Arbeitsplatzbelastungen durch Staub und Larm bei
erhodhter Sicherheit, denn Herzog Schwingmuhlen
sind vollstandig geschlossen, gerduschisoliert und
verfligen Uber Sicherheitsabschaltungen zum Schutz
des Bedienpersonals.

Mit ihrem hohen technischen Standard bei geringen
BaugréBen entsprechen Herzog Schwingmihlen voll
und ganz den Anforderungen in Laboratorien.

Pneumatische Verriegelung des MahlgefaBes

SCHWINGMUHI

Probenvorbereitung fli

HERZOG SCHWINGMUHLEN -
KURZERE MAHLVORGANGE, LANGE
LEBENSDAUER

Die Herzog Schwingmihle Modell HP-M100P eignet
sich fur das Vermahlen von Mineralien, Schlacken
sowie von Ferrolegierungen und organischen Stoffen.
Die hohe Drehzahl des Antriebsmotors garantiert
kurze Mahlvorgange auch bei harten Materialien. Die
robuste Bauweise mit doppelter Exzenterlagerung
sichert die lange Lebensdauer der MUhle bei gerings-
ter Wartung.

EINFACHSTE BEDIENUNG OHNE
KRAFTAUFWAND

Das MahlgeféB ist fest mit dem Schwingaggregat
verbunden und lasst sich mit einem Handgriff 6ffnen
und schlieBen. Die gute Zuganglichkeit ermdglicht ein
schnelles und sauberes Beflillen des MahlgefaBes. Der
Deckel des MahlgefaBes wird pneumatisch verriegelt.
Nach der Vermahlung wird das Probenmaterial in einen
Becher gefillt und kann an der Ausgabeposition
sofort entnommen werden.

Separate Probenausgabeposition




_LEN HP-M 100P
- die XRF/XRD-Analyse

AUTOMATISCHE REINIGUNG DES
MAHLGEFASSES

Das MahlgefaB wird nach jedem Mahlvorgang automa-
tisch gereinigt. Dadurch wird eine deutliche Minderung
der Arbeitsplatzbelastung durch Staub erreicht.

SPEICHERPROGRAMMIERBARE
STEUERUNG (SPS) MIT
5 VORBEREITUNGSPROGRAMMEN

Die integrierte Simatic SPS garantiert zuverlassige,
automatische Probenvorbereitung einer Vielzahl unter-
schiedlicher Probenmaterialien.

Bis zu 5 Bearbeitungsprogramme kénnen gespeichert
werden.

Alle Parameter fiir die Mahldauer, Mahlgeschwindigkeit,
die Probenausgabe und Reinigung werden als
Programmparameter hinterlegt.

HP-M 100P Schwingmuhle



TECHNISCHE DATEN MUHLE

Modell HP-M 100P

Farbe: blau/weiB, RAL 5007/7035
Beschriftung: deutsch

Abmessungen L x B x H

Maschine: 570 x 950 x 1170 mm
Gewicht

Maschine: 355 kg

Stromversorgung und -verbrauch

Spannung: 400 V, 50 Hz, 3-Phasen
Mittelpunktleiter: nicht erforderlich
Leistungsaufnahme: ca. 2 kVA

Druckluftversorgung und -verbrauch

Druck: min. 5 bar, max. 10 bar

Verbrauch: ca. 1050 NL/Probe
max. 1870 NL/min

Entsorgungsanschliisse
Aussendurchmesset: DN 80 mm
Absaugleistung: 7 m%/min

Druck stat. (max.) 370 Pa

Elektro-Schaltschrank (integriert)

SPS Steuerung: SIMATIC S7
Steuerspannung: 24V DC
Schutzart: IP 54
Isolationsklasse: B

HERZOG

Bearbeitbare Proben

Unterschiedliche Materialien, z.B. Rohmehl, Zement,
Klinker, Schlacke, Erze, organische Stoffe
KorngroéBe: max. 5mm

Héarte: max. 9 Mohs

Bearbeitungsparameter
- Mahldauer

- Mahlgeschwindigkeit

- Ausgabezeit

- Reinigungszeit

c € Die Maschine wird gemaB den européischen
CE-Richtlinien gefertigt.

Technische Anderungen vorbehalten.
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